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1. PRODUTO: CADEIRA SUPREMA PRESIDENTE 
    

2. DESCRIÇÃO 
 

 
 
  

 
Item Descrição 

A RODÍZIOS 
B BASE 
C COLUNA 
D MECANISMO 
E APOIA BRAÇOS 
F ASSENTO / ENCOSTO 
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OS ITENS DESTACADOS EM AMARELO SÃO CARACTERÍSTICAS 
IMPORTANTES DO PRODUTO. 

 
3. ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 
 

a) Rodízios 
 
Opções disponíveis: 

 
Rodízio de PU: Constituído de duas roldanas circulares, na dimensão de 55 mm 

de diâmetro, fabricadas em sua região central em poliamida (PA) e em sua banda de 
rodagem em poliuretano (PU), destinando  se a pisos rígidos. 
 

OBS: A mesma descrição acima se aplica para o rodízio de PU com 50 mm de 
diâmetro. 

 

 
 

Rodízio de PA: Constituído de duas roldanas circulares, na dimensão de 55 mm 
de diâmetro, fabricadas em sua região central e em sua banda de rodagem em 
poliamida (PA) destinando  se a pisos carpetados. 

 
OBS: A mesma descrição acima se aplica para o rodízio de PU com 50 mm de 

diâmetro. 
 

 
 

b) Base Giratória  
 
Opções disponíveis: 
 

Base de Alumínio: Constituída com cinco pás de apoio para fixação dos 
rodízios e uma furação central conificada para acoplamento da coluna a gás, 
obtendo um diâmetro na ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado em material de 
liga de alumínio pelo processo de injeção sob pressão.  
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Base Aço Cromado: Constituída com cinco pás de apoio para fixação dos 
rodízios e uma furação central conificada para acoplamento da coluna a gás, 
obtendo um diâmetro na ordem de 700 mm. As pás de apoio são fabricadas em 
chapa de aço carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por 
soldagem MIG. O anel central é fabricado em tubo de aço carbono, onde as pás são 
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. 

 
A base é submetida ao processo de cromagem que garante proteção e maior 

vida útil ao produto. O conjunto recebe uma blindagem central fabricada em 
polipropileno, montada por cliques de fixação, com a função de proteção e 
acabamento. 

 

 
 

Base Standard Diretor: Constituída com cinco pás de apoio para fixação dos 
rodízios e uma furação central conificada para acoplamento da coluna a gás, 
obtendo um diâmetro na ordem de 680 mm. As pás de apoio são fabricadas em 
chapa de aço carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por 
soldagem MIG, formando um perfil de secção 26 x 26,5 mm. O anel central é 
fabricado em tubo de aço carbono, onde as pás são fixadas a este pelo processo de 
soldagem MIG. 

 
A base recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em 

nanocerâmica, e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e 
maior vida útil ao produto. 

 
O conjunto recebe uma blindagem, montada por cliques de fixação, com a 

função de proteção e acabamento, além de possuir uma blindagem telescópica para 
a coluna a gás, ambas fabricadas em polipropileno. 
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Base Piramidal: Constituída com cinco pás de apoio para fixação dos rodízios e 
uma furação central conificada para acoplamento da coluna a gás, obtendo um 
diâmetro na ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo processo de injeção de 
termoplástico em poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro.  

 

 
 

c) Coluna a Gás  
           
É constituída de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado em aço 

carbono na medida externa de 50 mm, conformado em uma de suas extremidades 
pelo processo de conificação para perfeita fixação na base. A coluna é classe 4 e 
possui curso de 123 mm. 

 
d) Mecanismo 
 
Opções disponíveis: 
 
RelaxPlax: Fabricado em aço com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65 

mm de espessura, e corpo móvel desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura. 
O mecanismo recebe uma proteção de preparação de superfície metálica e 
revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao 
produto. 

 
Possui apenas uma alavanca localizada no lado direito, que ao ser rotacionada 

comanda o acionamento da coluna a gás, para regulagem de altura da cadeira, e ao 
ser puxada, e empurrada, trava e destrava o movimento de reclinação do encosto. 

 
O mecanismo possui os seguintes recursos: 
 
- Movimento sincronizado de reclinação do encosto/assento com uma posição 

de travamento, e relação de inclinação de 1:1.  
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- Opção de livre flutuação, onde o encosto encontra-se livre para movimentação, 
mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressão com as costas do usuário. 
Essa pressão pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. 

 

 
 

Excêntrico: O mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o 
acionamento da coluna a gás para regulagem de altura do assento e a outra libera e 
trava o movimento de reclinação do assento / encosto de forma sincronizada, que 
possui quatro posições de travamento. É fabricado em chapa de aço e tem seu 
corpo e acoplamento à coluna em alumínio fundido.  

O mecanismo recebe uma proteção de preparação de superfície metálica e 
revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao 
produto. 

 

 
 

e) Apoia Braços 
 

Sua estrutura é composta por dois segmentos distintos, a estrutura frontal 
fabricada com tubo de aço carbono, medindo 20 x 45 mm e com espessura de 1,5 
mm, produzido por meio do processo mecânico de calandragem, e a estrutura 
superior, responsável por realizar o apoio dos braços do usuário. Essa é 
desenvolvida em polipropileno através do processo de injeção, e possui dimensões 
aproximadas de 395 mm de comprimento, 49 mm de largura e 7 mm de espessura. 
 

Nas extremidades inferiores do apoia braços têm-se duas ponteiras, 
desenvolvidas para proteção e acabamento do conjunto, fabricadas em 
polipropileno, pelo processo de injeção. 

 
O conjunto recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em 

nanocerâmica, e revestimento eletroestático epóxi em pó ou cromeação, que 
garante proteção e maior vida útil ao produto  

 
f) Assento / Encosto  
         
Conjunto constituído por duas conchas desenvolvidas em compensado de 

madeira, ambas com aproximadamente 6 mm de espessura, usinadas e furadas de 
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maneira a se obter a configuração do produto. Na localização dos furos são 
inseridas porcas de fixação com garras. 

 
Uma das conchas é inteiriça e outra segmentada em duas partes, sendo uma 

parte responsável por estruturar o encosto e outra por estruturar o assento. 
 
Após tapeçadas ambas as partes são unidas entre si através formando uma 

concha única. Essa é encaixada na concha inteiriça já tapeçada, por meio de dois 
suportes, fabricados em chapa de aço carbono com espessura de 2,25 mm 
protegidos contra corrosão à base de eletrodeposição a zinco, localizados na região 
superior do encosto e fixada na região frontal do assento. 

 
As dimensões do encosto são de aproximadamente de 500 mm de largura e 700 

mm de altura, enquanto o assento possui dimensões aproximadas de 500 mm de 
largura e 450 mm de profundidade. Na estrutura da concha são fixadas almofadas 
de espuma flexível à base de poliuretano (PU), fabricadas pelo processo de 
laminação. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m³, e a 
almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m³, podendo em ambas 
ocorrer variações de +/ 10 %, e espessura média de 60 mm.  
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4. PRINCIPAIS MEDIDAS 
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5. FOTOGRAMA 
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6. CERTIFICAÇÕES 
 
 Laudo Ergonômico - NR 17. 

 
 Para obter informações adicionais sobre Certificações e Relatórios de 

Ensaio aplicáveis a este produto, favor entrar em contato. 
 
7. HISTÓRICO DE REVISÕES 

    

Revisão Data Descrição Executor 

00 16/03/2017 Criação de Especificação Técnica. Nelson Jr. 

04 15/08/2024 Atualização do documento completo Bruno Baú 

05 31/07/2025 Atualização e Correção de erros ortográficos  Vitória Delevatti 

06 22/08/2025 Conferência dos componentes Guilherme Polinski 


