SERVICO PUBLICO ESTADUAL PREGAO ELETRONICO - PE N°011/2025

PRODERJ
MODELO DE APRESENTACAO DA PROPOSTA

A realizar-se em: 03 /10 /2025 #s 11:00 horas

ANEXO VI Processo N°: SEI-430002/000416/2025

CARIMBO DA FIRMA

A firma ao lado mencionada propde fornecer ao PRODERI - Centro de
Tecnologia de Informagdo e Comunicagédo do Estado do Rio de Janeiro, pelos
pregos abaixo assinalados, obedecendo rigorosamente as condigdes estipuladas
no EDITAL PE N° 011/2025.

CADEIRA - TIPO: DIRETOR, BASE s
GIRATORIA DE ALUMINIO AJUSTE ALTURA | e
ASSENTO: REGULAVEL., RECLINACAO:
MECANISMO RELAX, MATERIAL e
ESTRUTURA: ESTRUTURA GIRATORIA EM PLx]%i-géL
! 194788 |ACO. BRACO: REGULAVEIS EM ALTURA UN SUPREM A 100 RS 1.485,00 [ RS 148.500,00
ENCOSTO: RELAX, REVESTIMENTO, RODIZIO PU
ASSENTO-ENCOSTO: COM ESPUMA
INJETADA DE ALTA QUALIDADE COR:
PRETO, PORTA LIVRO: NAO, PRANCHETA:
NAO, FORNECIMENTO: UNIDADE - CODIGO
DO ITEM: 7110.004.0896
Valor Total por extenso do Item: CENTO E QUARENTA E OITO MIL E QUINHENTOS REAIS
Dados do Banco Bradesco do Licitante:
Agéncia (Nome/n®): 0541-0
Conta Corrente: 18980-4
OBSERVACOES
1" - A PROPOSTA DE PRECOS devera: » Prazo de execucio: Conforme o TR.
« ser preenchidas integralmente por processo mecanico ou eletronico, sem  Validade da PROPOSTA: Precos vélid 100 (R
emendas e rasuras; a S Hree 5P 568 as.
° Uon(e. 03 DIEgshs em AlgsTianss e por SIS0, por Nuidads, j8 incluic.!a:e» a3 « Local de entrega desta Proposta: Rua da Conceigdo n° 69/24° andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ.
despesas de fretes, impostos federais ou estaduais e descontos especiais; e
« ser datada e assinada pelo gerente ou seu procurador. Declaramos inteira submissio ao presente termo e legislagio vigente.
2" - O Proponente se obrigara, mediante devolugdo da PROPOSTA DE
PRECOS, a cumprir os termos nela contidos. Em, 23/12/2025
3"~ A licitagdo podera ser anulada no todo, ou em parte, de conformidade com W € 1 )
a legislagdo vigente. a/u,( 1) WL—
Firma pro neptte - Assinatura do Responsﬁvel
SAMARY MACHADO YA
iretor Administrativo o FNE S
RG 09804589-1 IFP
L CPF 032148517-;9 ""‘,'

ECO 805 COMERCIO E SERVICOS
DE EQUIPAMENTOS LTDA
CNPJ: 39.548.763/0001-07
Inscrigdo Estadual: 85.051.628
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SUPREMA




Linha

Suprema

A linha Suprema une sofisticagdo, conforto e
dimensdes imponentes, resultando em cadeiras
ideais tanto para ambientes diretivos quanto para
home office. O destaque estd nos detalhes das
cores dos bragos e das estruturas, que podem
ser cromadas ou pretas. No modelo Presidente,
o grande impacto visual fica por conta do apoio
de cabega conjugado com o encosto, que é o seu
diferencial.

R

Laupo
ERGONOMICO

Simule todas as
possibilidades das
cadeiras Supremal!




Suprema




Modelos Suprema

Presidente Diretor Aproximagéo S
42452 42453 46812



Opcionais

Apoios de brago Mecanismos
Preto Cromado Excéntrico Relaxplax
Estruturas Rodizios
S
\
v
Preta Cromada PA PU
Bases

Aluminio Ago Cromado Piramidal Standard diretor



Conheca a grande variedade de acabamentos
para os produtos oferecidos pela Plaxmetal

Revestimentos
Vinil
New Black  Preto Cinza Grafite Branco Cafe Marrom Caramelo Fendi Bege
T235 T19 T49 T46 T83 T22 T20 T198 T204 T21
Laranja Vermelho Terracota Vinho Azul Azul Verde oliva  Verde areia
T82 TN T33 T202 T43 marinho T32 T81 T203
T34
Facto Dunas
Branco Marrom
TO1 To4
Basalto Amarelo Azul Azul
T79 T86 TO3

marinho
T53
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1. PRODUTO: CADEIRA SUPREMA PRESIDENTE

2. DESCRICAO

Item Descricao

RODIzZIOS

BASE

COLUNA

MECANISMO

APOIA BRACOS

Mmool >

ASSENTO / ENCOSTO
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OS ITENS DESTACADOS EM AMARELO SAO CARACTERISTICAS
IMPORTANTES DO PRODUTO.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS

a) Rodizios

Opcoes disponiveis:

Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm
de didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda de

rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.

OBS: A mesma descricao acima se aplica para o rodizio de PU com 50 mm de
diametro.

Rodizio de PA: Constituido de duas roldanas circulares, na dimenséo de 55 mm
de diametro, fabricadas em sua regido central e em sua banda de rodagem em
poliamida (PA) destinando — se a pisos carpetados.

OBS: A mesma descricao acima se aplica para o rodizio de PU com 50 mm de
diametro.

b) Base Giratéria
Opcgoes disponiveis:

Base de Aluminio: Constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos
rodizios e uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas,

obtendo um didametro na ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado em material de
liga de aluminio pelo processo de injegao sob presséao.
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Base A¢o Cromado: Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos
rodizios e uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas,
obtendo um didmetro na ordem de 700 mm. As pas de apoio sdo fabricadas em
chapa de ago carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por
soldagem MIG. O anel central é fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas sao
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.

A base é submetida ao processo de cromagem que garante protecdo e maior
vida util ao produto. O conjunto recebe uma blindagem central fabricada em
polipropileno, montada por cliques de fixacdo, com a fungdo de protecao e
acabamento.

Base Standard Diretor: Constituida com cinco pas de apoio para fixagao dos
rodizios e uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas,
obtendo um didmetro na ordem de 680 mm. As pas de apoio sao fabricadas em
chapa de ac¢o carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por
soldagem MIG, formando um perfil de secgdo 26 x 26,5 mm. O anel central &
fabricado em tubo de aco carbono, onde as pas sao fixadas a este pelo processo de
soldagem MIG.

A base recebe uma protecdo de preparagcdo de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protecao e
maior vida util ao produto.

O conjunto recebe uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com a

funcao de protecéo e acabamento, além de possuir uma blindagem telescoépica para
a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno.
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Base Piramidal: Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e
uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um
diametro na ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico em poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro.

c) Coluna a Gas

E constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado em aco
carbono na medida externa de 50 mm, conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na base. A coluna é classe 4 e
possui curso de 123 mm.

d) Mecanismo

Opcoes disponiveis:

RelaxPlax: Fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65
mm de espessura, e corpo movel desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura.
O mecanismo recebe uma protecdo de preparagdo de superficie metalica e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protegcdo e maior vida util ao
produto.

Possui apenas uma alavanca localizada no lado direito, que ao ser rotacionada
comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao
ser puxada, e empurrada, trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com uma posi¢cao
de travamento, e relacao de inclinacédo de 1:1.
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- Opcao de livre flutuacao, onde o encosto encontra-se livre para movimentacao,
mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressdao com as costas do usuario.
Essa pressao pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

il

Excéntrico: O mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o
acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento e a outra libera e
trava o movimento de reclinagdo do assento / encosto de forma sincronizada, que
possui quatro posi¢cdes de travamento. E fabricado em chapa de aco e tem seu
corpo e acoplamento a coluna em aluminio fundido.

O mecanismo recebe uma protecdao de preparagdo de superficie metalica e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protegdo e maior vida util ao
produto.

e) Apoia Bragos

Sua estrutura é composta por dois segmentos distintos, a estrutura frontal
fabricada com tubo de agco carbono, medindo 20 x 45 mm e com espessura de 1,5
mm, produzido por meio do processo mecanico de calandragem, e a estrutura
superior, responsavel por realizar o apoio dos bracos do usuario. Essa é
desenvolvida em polipropileno através do processo de inje¢cdo, e possui dimensdes
aproximadas de 395 mm de comprimento, 49 mm de largura e 7 mm de espessura.

Nas extremidades inferiores do apoia bragos tém-se duas ponteiras,
desenvolvidas para protecdo e acabamento do conjunto, fabricadas em
polipropileno, pelo processo de injegao.

O conjunto recebe uma protecdo de preparagao de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epoxi em pd ou cromeacdo, que
garante prote¢do e maior vida util ao produto

f) Assento / Encosto

Conjunto constituido por duas conchas desenvolvidas em compensado de
madeira, ambas com aproximadamente 6 mm de espessura, usinadas e furadas de
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maneira a se obter a configuracdo do produto. Na localizagdo dos furos sao
inseridas porcas de fixagdo com garras.

Uma das conchas ¢€ inteirica e outra segmentada em duas partes, sendo uma
parte responsavel por estruturar o encosto e outra por estruturar o assento.

ApOs tapegadas ambas as partes sdo unidas entre si através formando uma
concha unica. Essa é encaixada na concha inteiriga ja tapegada, por meio de dois
suportes, fabricados em chapa de aco carbono com espessura de 2,25 mm
protegidos contra corroséo a base de eletrodeposi¢cao a zinco, localizados na regiao
superior do encosto e fixada na regido frontal do assento.

As dimensdes do encosto sdo de aproximadamente de 500 mm de largura e 700
mm de altura, enquanto o assento possui dimensdes aproximadas de 500 mm de
largura e 450 mm de profundidade. Na estrutura da concha sao fixadas almofadas
de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricadas pelo processo de
laminag&o. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m?, e a
almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas
ocorrer variagdes de +/ 10 %, e espessura média de 60 mm.
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4. PRINCIPAIS MEDIDAS
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5. FOTOGRAMA
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6. CERTIFICAGOES

e Laudo Ergondémico - NR 17.

« Para obter informagdes adicionais sobre Certificagdes e Relatoérios de

Ensaio aplicaveis a este produto, favor entrar em contato.

7. HISTORICO DE REVISOES

Revisao Data Descrigao Executor
00 16/03/2017 Criacao de Especificacao Técnica. Nelson Jr.
04 15/08/2024 Atualizagdo do documento completo Bruno Bau

05 31/07/2025

Atualizagio e Correcao de erros ortograficos

Vitdria Delevatti

06 22/08/2025

Conferéncia dos componentes

Guilherme Polinski
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