NOTAS DE MONTAGEM

Sb

1) UTILIZAR 2 LUVAS SL-22-L

2 RETIRADA DE MATERIAL NA PARTE HACHURADA (USINAGEM PARA ADEQUAGAO DIMENSIONAL) :
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CURSO MINIMO (FECHADO) =300 mm

4) REALIZAR A SOLDA DE FIXAGAO DA PONTEIRA E MONTAR O CONJUNTO
CURSO MONTADO ( distancia entre flanges motor/caixa) =315 mm
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tem| Descricdo | Cédigo | Referéncia |Quant. Fabricante Material EIXO CARDAN - BONDE DE SANTA TERESA
1| Cruzeta LC-263 5-263 XS 2 ALBARUS/SPICER [ ACO SAE 8620
2| Flange SF-30 3-2-1299 2 | ALBARUS/SPICER [ACO SAE 1045 TRUCKM EC
3 Cubo A CB820A 1 NM CARDANS ACO SAE 1045 TORQUE NOMINAL: 2000 NM: TORQUE CURTA DURAGAO: 2800 NM! ANGULO DE TRABALHO : 13 GRAUS
4 Ponteira SP-22 3/53/451 1 ALBARUS/SPICER [ ACO SAE 1045 ROTAGAO : 1900/2400 RPM COR : PRETO RAL 9011 VIDA UTIL: 8000 hs
5[ Lua SL-22-L | 3-3-1601KX1 2 ALBARUS/SPICER | ACO SAE 1045 DESENHADO: LUIS CLAUDIO DATA: 22/01/2021
6| CuboB CB820B 1 NM CARDANS ACO SAE 1045
. 7 |Fixagdo do flange | Parafuso de fixagao do flange M10x30mm com porca, arruela e rosca parcial APROVADO : JOSUE REVISRO:0




